
Primaire mono composant à base de résine synthétique, de nitrocellulose & de 
pigments adéquats 

Destination : Préparation  tous types de bois avant mise en peinture 
Support : Bois 

Séchage rapide 
Excellente adhérence sur  Bois 
Facilité d’application 

Accepte toute finition synthétique & cellulosique 
Pouvoir garnissant remarquable 
Ponçage facile  

7 à 8m2 / kg  

40 à 45 µm 

I.1.NATURE 

I.2.DOMAINE  
D’UTILISATION

I.3.APTITUDE 
D’USAGE 

II.2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 

II.3. DUREE DE CONSERVATION 
12 mois, en emballage d’origine hermétiquement fermé, à l’abri de toute source de chaleur et de l’humidité 
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DESCRIPTION 

IDENTIFICATION DU PRODUIT 

Siége Social : Rue Annaba Z.I.Ben Arous 2013 – BP : 189 TUNISIE 
Tél : (00216 1) 381.450 – Fax : (00 216 1) 386.822

PRIMAIRE POUR BOIS

Famille I ; Classe 5a NF T 36-005 

II.1. CLASSIFICATION 
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NF T 30-011(57± 7) %, après 1h de traitement thermique à 125°c 

NF T 30-20 

( 240 ± 5)s sur la coupe AFNOR N°4 ISO 2431-1984 

 3891-9763 OSI

  
Sec au toucher : 45mn

 

 NF T 30-064 

 NF T 30-073 

Extrait sec 

Densité à 20°c 

Viscosité à 20°c

 Présentation du produit en  pot 

P

Finesse

oint d’éclair 

Séchage
 

Rendement superficiel spécifique

T

Epaisseur du film sec

einte 
   

     

Aspect du film sec

>

>

23°c

Liquide 

Mat

     

Dur :  2h 

(1,20 ± 0,05) 

     
 

Blanc  

 htroN ed eguaj rus 5

Hors poussières : 10 à 15mn  



Support ancien : Décaper, rincer, poncer puis dépoussiérer. 

Support neuf : brosser pour enlever toutes particules non adhérentes puis 
poncer et dépoussiérer 

Diluer avec « DILUANT CELLULOSIQUE » à raison de 30 à 40% en 
masse par rapport à la masse du Primaire  

Appliquer 1 à 2 couches bien garnies 

Pistolet pneumatique, sous une pression de 2.5 à 3 bar 

Nettoyer immédiatement à l’aide de « DILUANT CELLULOSIQUE » 

Emballage Métallique : 1kg. 
Emballage Plastique : 1L (Diluant). 

Produit inflammable 
Ne pas manger, boire ou fumer pendant l’application
Utiliser le produit  à l’écart des aliments y compris ceux des animaux 
Conserver hors portée des enfants 
Utiliser le produit dans les zones  bien aérées 

Siége Social : Rue Annaba Z.I.Ben Arous 2013 – BP : 189 TUNISIE 
Tél : (00216 1) 381.450 – Fax : (00 216 1) 386.822

................................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................................
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MISE EN OEUVRE 

III.1.PREPARATION DU SUPPORT

III.2. APPLICATION DU PRODUIT 

III.2.1.APPLICATION 

III.2.3.MATERIEL   
D’APPLICATION 

III.2.4 NETTOYAGE 

IV. CONDITIONNEMENT 

V. HYGIENNE ET SECURITE 

Les présentes spécifications et recommandations sont les résultats de nos analyses et essais au laboratoire. Pour de plus amples 
Information, veuillez contacter notre service techn

III.1.1.  SUPPORT METALLIQUE

                  
                  

 

PRIMAIRE POUR BOIS


